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(§) Vorrichtung zum Herstellen und Dosieren von Peroxosauren 

Die Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen und 
Dosieren von Peroxosauren. Sie besteht aus einem Stand- 
container mit einer Zulauf- und Mischvomchtung, Leitungen 
fur Carbonsauren und Wasserstoffperoxid, die uber Pumpen 
an die Vorratsbehalter angeschlossen sind, einer Dosierlei- 
tung, die uber eine Dosierpumpe die Peroxosauren abgibt, 
eine Steuervorrichtung, die uber Steueiieitungen mit Full- 
standsanzeigern am Standcontainer und den Pumpen ver- 
bunden ist. 
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1. Vorrichtung zum Herst Hen und Dosieren von 
Peroxosauren, bestehend aus einem Standcontai- 
ner (1) mit einer Zulauf- und Mischvorrichtung (2% 5 
Leitungen (3, 4) fur Carbonsauren und Wasserstoff- 
peroxid, die Ober Pumpen (5, 6) an die Vorratsbe- 
halter (7, 8) angeschlossen sind, einer Dosierleitung 
(9), die Ober eine Dosierpumpe (10) die Peroxosau- 
ren abgibt, eine Steuervorrichtung (11), die Ober 10 
Steuerleitungen (12-15) mit Fullstandsanzeigern 
(16, 17) am Standcontainer (1) und den Pumpen (5, 6 
und 10) verbunden ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Standcontainer (1) durch einen 15 
Zwischenboden (18) in zwei Abteile (la, lb) geteilt 
ist, wobei ein Ventil (19) und ein Fallrohr (20) vor- 
gesehen sind t uber die die Peroxosaure aus dem 
oberen Abteil (tb) in das untere geleitet werden 
kann, wahrend uber ein LQftungsrohr (21) ein Luft- 20 
ausgleich erfolgen kann, und eine Liiftungs- und 
FUtervorrichtung (22) fur eine Be- und Entluftung 
beim Fulien und EntEeeren des Standcontainers 
dient 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB die Steuervorrichtung eine 
Sperre besitzt, die nur eine gleichzeitige Zufuhrung 
uber die Leitungen (3, 4) erlaubt und eine weitere 
Sperre besitzt, die die Dosierleitung (9) bzw. das 
Ventil (19) fur die Reaktionszeit der Peroxosaure- 30 
bildung nach Zufuhrung der Vorratslosungen zum 
Container (1) bzw. zum Abteil {ib) spent. 

4. Verfahren zur Herstellung von Peroxosauren, 
vorzugsweise von Peressigsaure, durch Umsetzung 
der ensprechenden Carbonsaure mit Wasserstoff- 35 
peroxid unter (Catalyse mit Mineralsauren, dadurch 
gekennzeichnet, daB man waBrige Losungen von 
Carbonsaure, Katalysator und Wasserstoffperoxid 
gleichzeitig uber einen statischen Mischer (2) in ei- 
nem als ReaktionsgefaB ausgelegten Standcontai- 40 
ner (1) zusammengibt, unter Bildung von Peroxo- 
saure reagieren laBt und nach Bedarf dosiert ent- 
nimmt 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die gebildete Peroxosaure in einen 45 
Vorratsbehalter (la) uberfuhrt und aus diesem do- 
siert entnommen wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB soviel Ausgangssubstanzen in das Re- 
aktionsgefaB nachgegeben wird, wie Peroxosaure 50 
entnommen wird, wobei innerhalb der Reaktions- 
zeit der Peroxosaurebildung nicht mehr als 20% 
vorzugsweise 10% Vorratsvolumens entnommen 
wird. 
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Die Erfindung betrifft eine neue Vorrichtung zum 
Herstellen und Dosieren von Peroxosauren. 

Organische Peroxosauren, haufig auch Persauren ge- 60 
nannt, sind Verbindungen der F rmel R-CO-O-O-H, die 
als Hydroperoxide der entsprechenden Carbonsauren 
aufgefafit werden k&nnen. Bekannte Vertreter dieser 
Gruppe sind Peroxypropionsaure, Diperoxyphthalsau- 
re, Perameisensaure, Peressigsaure und P rbenzoesau- 65 
re. Die aus den Carbonsauren und H2O2 in Gegenwart 
von Mineralsauren als Katalysator herstellbaren Pero- 
xosauren werden im Laboratorium und technisch zur 



Gewinnung von Epoxiden, bei der Hydroxylierung und 
zu speztcllcn Oxidationsprozessen verw ndet (Rdmpp's 
ChemieLexik n, 8. AufL, Seit 3038). 

Technisch besonders wichtig ist die Peressigsaure, die 
iLa. als Bleichmittel bei der Herstellung von Papieren, 
Textilien sowie als bakterizides, f ungizides und viruzides 
Desinfektionsmittel fur Lebensmittel eingesetzt wird 
Da sich insbesondere konzentriertere waBrige Losun- 
gen explosionsartig zersetzen kdnnen, wird die Peres- 
sigsaure haufig in situ, dh. im ReaktionsgefaB herg - 
stellt (Rdmpp's Chemie Lexikon, & AufL, Seite 3044> 
Lediglich spezielle Formulierungen dQrfen in Spezialbe- 
haltem transportiert werden. 

Die Verwendung von Peressigsaure ist weiterhin da- 
durch eingeschrankt, daB es sich um eine unangenehm 
stechend riechende, Haut und Schleimhaut reizende 
Substanz handelt, die deshalb nicht ohne spezielle Vor- 
richtungen beim Verbraucher hergestellt werden kann. 
Andererseits ist der Einsatz von Peressigsaure als Des- 
infektions- und Reinigungsmittel in der Lebensmittelin- 
dustrie, bzw. zum Desinflzieren und Reinigen von Kes- 
seln, Leitungen und Transportbehaltern, wie Bierfas- 
sem, besonders vorteilhaft, da als Rfickstand der Oxida- 
tion die lebensmittelrechtlich unbedenkliche Essigsaure 
zuruckgebildet wird, die sich daruberhinaus auch leicht 
mit Wasser auswaschen laBt 

Es besteht daher ein erhebliches Bedurfnis nach einer 
einfachen, moglichst handlichen und transportablen 
Vorrichtung, mit der sich der Verbraucher aus den hne 
grdBere Probleme transportier- und lagerbaren Aus- 
gangskomponenten — waBrige Carbonsaure und waB- 
riges H2O2 — Peroxosaure in der benOtigten Menge vor 
Ort herstellen und dem Verbrauch entsprechend dosie- 
ren kann. 

Diese Aufgabe wird durch die in den AnsprOchen 
gekennzeichnete Vorrichtung geldst 

Im einzelnen werden dem Standcontainer fiber die 
Zulauf- und Mischvorrichtung der gewfinschten Pero- 
xosaurekonzentration entsprechende Mengen von waB- 
riger Saure, insbesondere ein Gemisch aus 20—75% 
Essigsaure und bis zu 40% einer Mineralsaure, Z.B. 
Schwefelsaure oder Phosphorsaure und waBriges Was- 
serstoffperoxid (5-65%) — welches ggf. noch Qbliche 
Stabilisatoren, Z.B. Harnstoff oder komplexbildende 
Sauren enthalt — , zugefQhrt Das molare SSure/Per- 
oxid-Verhaitnisbetragt 1:1 bis 10:1. 

Nach einer Reaktionszeit von 1 —5 Stunden hat sich 
das Gleichgewicht zwischen der Peroxosaure und den 
Ausgangskomponenten eingestellt, so daB die Ldsung 
gebrauchsfertig ist und Ober die Dosierpumpe und Lei- 
tung abgezogen werden kann. Dieses Losungsgemisch 
wird im Rahmen dieser Anmeldung kurz als "Per xo- 
saure w bezeichnet Durch die Steuerungsvorrichtung 
wird dabei nicht nur die Menge der zugeftthrten Aus- 
gangsstoffe geregelt, sondern auch dafur gesorgt, daB 
diese nur gleichzeitig eingeleitet werden, um flberhohte 
Konzentrationen der einen oder anderen Komponente 
zu vermeiden. AUe GefaBe und Leitungen mussen aus 
geeigneten saure- und oxidationsbestandigen Werkstof- 
fen, beispielsweise Kunststoff, Glas oder Keramik be- 
stehen. Ferner mQssen Verunreinigungen der Peroxo- 
sauren, insbesondere mit Schwermetallen, die diese zer- 
setzen warden, vermieden werden. 

In den beigefugten Figuren ist die erfindungsgemaBe 
Vorrichtung dargestellt, wobei Abwandlungen mdglich 
sind und mit unter den Schutz fallen- 
Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung der Vor- 
richtung; 
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\ Fig* 2 zeigt eine spezieli Ausgestaltung des Stand- 

containers. 

Fig. 1 zeigt im einzelnen den Standcontainer 1, mit 
einer Zulauf- und Mischvorrichtung 2, den Leitungen 3 
und 4 fur den Zulauf der Saure und des Wasserstoffper- 5 
oxids, die uber die Pumpen 5 und 6 aus den Vorratsbe- 
haitern 7 und 8, beispielsweise Transportfissem fiir die- 
se Substanzen, entnommen werden konnen. Die fertige 
Peroxosaure wird uber die Dosierleitung 9 mittels der 
Dosierpumpe 10 aus dem Standcontainer endeert Eine 10 
Steuervorrichtung 11, die uber die Steuerleitung 12 mit . 
den Fullstandsanzeigern 16, 17 am Standcontainer ver- 
bunden ist, regelt den Zulauf durch entsprechendes Ein- 
schalten der Pumpen 5 und 6, bzw. den Ablauf durch 
Schalten der Pumpe 10 uber die Steuerleitungen 13 — 15. is 
Die Steuervorrichtung kann naturlich im einfachsten 
Fall aus einem manuell bedienten Schalter bestehen, 
entsprcchende automatische SchaJtungen sind dem 
Fachmann jedoch in vielen Ausfuhrungen bekannt und 
werden wegen der groBeren Sicherheit bevorzugt 20 

Fig. 2 zeigt eine Unterteilung des Standcontainers 
durch einen Zwischenboden 18 in zwei Abteile la und 
tb. In Abteil ib wird aus der zugef uhrten Saure und dem 
Peroxid die Peroxosaure gebildet, wahrend gleichzeitig 
aus dem Abteil la fertige Peroxosaure abgefOhrt und 25 
vcrbraucht werden kann. Nach vollstandiger Ableitung 
der Peroxosaure aus la wird die inzwischen in ib gebil- 
dete Saure uber das Ventil 19 und Fallrohr 20 nachge- 
fullt, wobei die verdrangte Luft uber das LQftungsrohr 
21 in das Abteil ib entweichen kann. AnschlieBend wird 30 
tb mit frischem Ausgangsmaterial nachgefQUt Ein zu- 
satzlicher Luftausgleich findet dabei iiber die Leitung 22 
mit der AuBenluft statt, wobei ein eingebautes Filter die 
unangenehmen Geruche abfangt 
I Statt eines Containers mit Zwischenboden, kann die 35 

Vorrichtung auch aus zwei getrennten Behaltem beste- 
hen, die uber Verbindungsleitungen verbunden sind. 

Statt der chargenweisen Herstellung, wie sie vorste- 
hend vorgesehen ist, kann auch eine quasi kontinuierli- 
che Betriebsweise dadurch erreicht werden, daB die 40 
Ausgangsstoffe in dem MaBe in den Standcontainer 
nachgefullt werden, wie Peroxosaure entnommen wird. 
Soweit die Entnahme innerhalb der fur die Bildung von 
Peroxosaure notwendigen Reaktionszeit ein bestimm- 
tes MaB, beispielsweise 20%, vorzugsweise 10% des 45 
Vorratsvolumens nicht Gbersteigt, wird in der entnom- 
menen SSure das VerhSltnis von Peroxosaure zu Was- 
serstoffperoxid nur geringf Qgig verschoben. 
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